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Darbe Mukavemeti Cihazi (Impact Resistency)

Termoplastik malzemelerin darbeye karsi olan rezilyans degerlerinin
belirlenmesinde kullanilmaktadir. Testler; 0.5 - 50J araliginda degisim
gosteren enerji degerlerine sahip Charpy, lzod, Boru ve Cekme darbe
yontemlerine ait uluslararasi alanda taninmis olan standartlara uyumluluk
gostermektedir. Test sonuclari malzemenin bagil toklugu veya darbe
toklugunun degerlendirilmesi icin kullanilmaktadir.



MFI (Melt Flow Index)

Erime Akiskanligi Test Cihazi, termoplastik ve katkisiz termoplastik
malzemelerin 1SO 1133, ASTM D1238 ve diger ilgili normlara gore
Kitlesel Erime Akis Hizi (MFR) ve Hacimsel Erime Akis Hizi (MVR)
tespiti icin kullanilmaktadirlar. Test sonunda, 10 dakikada akan
malzeme miktarindan hesaplanan Kitlesel Erime Akis Hizi (MFR) elde

edilmektedir.



E’ (storage modulus)
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DMA (Dynamic Mechanic Analysis)

DMA, malzemelerin lzerine belirlenen bir frekansta artip azalan
yik motoru kullanarak, malzemelerin viskoelastik ozelliklerini
Olcer. Yuksek hassasiyetteki LVDT duyargaci, ornek uzerindeki
cubugun goreceli pozisyonunu belirler. Malzemelerin dinamik
viskoelastik ozellikleri, 6rnegin E' ve E", gerilim ve gerinim dalga
sekilleri Gzerindeki o,, €, ve & degerlerinden hesaplanabilir.



CEKME-KOPMA
Test Cihazi
(Tensile Strength)

Cekme testi malzemelerin mekanik
Ozelliklerini  belirlemek amaciyla
kullanilan en yaygin test
yontemlerinden biri olarak 06ne
¢tkmaktadir. Cekme deneyinde bir
malzemenin statk ve  yavas
uygulanan bir yike karsi dayanimi
Olgllir. Uygun bir cekme test 6rnegi
universal test makinesine yerlestirilir
ve Ornege kuvvet (ylk) uygulanir.
Cekme deneyinde malzemedeki
uzama miktari ekstensometre,
uygulanan  kuvvet (yuk) ise vyuk
hicresi kullanilarak 6lcilir ve bu
Olglilen uzama ve vyuk degerleri
kullanilarak gerilim - gerinim egrisi
elde edilir Cekme deneyi ile
malzemelerin sinekligi, mukavemeti,
ve rijitligi belirlenebilir.

Testten elde edilen sonuclar herhangi bir uygulama icin malzeme secimi, kalite kontrol ve malzemenin diger

kuvvetler altinda nasil davranacagini tahmin etmek igin kullanilir. Bu test yoluyla direkt elde edilen bilgiler;
maksimum ¢ekme gerilmesi, maksimum uzama ve alandaki azalmadir. Bu verilerden de malzemenin Young
katsayisi, Poisson orani, akma mukavemeti ve peklesme gibi karakteristikleri elde edilebilir.



Asinma Test Cihazi

Kaucuk - elastomer malzemelerin surtinmeye karsi dayanikliliklarinin tespit
edilmesi icin kullanilmaktadir ve 1ISO 4649 Standardini karsilamaktadir. Bu standart
dahilindeki asinma testleri, kullanim esnasinda asinmaya miusait malzemelerde
yapiimaktadir. Bu test uygulamalari, 6zel sonuclarin esitliginin kontrolG igin
karsilastirmali  olciimler yapilmasina olanak saglamaktadir. Olcim degerleri,
kaucuk ve elastomerlerin kullanim esnasindaki asinma davranislari icin 6nemli
parametrelerdir.



Sertlik Cihazi (Shore A, D)

Bu uygulamada, sertlik ucunun malzemeye
ne kadar nufuz ettigi 6lcilmektedir. Dalma
ucu, uluslararasi normlarca belirlenmis
Ozelliklere sahip yayl bir sistem tarafindan
hareket ettiriimektedir. Malzemenin sertlik
degeri ne kadar blyukse, dalma derinligi o
kadar az; fakat uygulanan kuvvet de bir o
kadar yuksek olacaktir. Farkh formlardaki

sertlik (dalma) uclari ve yay
karakterizasyonlari;  farkh  skalalardaki
Shore sertliklerine uygun

tasarlanmaktadir. En bilindik Shore Sertlik
Skalalari Shore A ve D'dir. Shore Skalasi
sertlik testlerinin uygulama alani yumusak
elastomer (Shore A) malzemelerden
baslamakta ve rijit termoplastik
malzemelere (Shore D) kadar genis bir
alani kapsamaktadir.




Universal Sertlik Cihazi
(Rockwell, Brinell, Vickers)

ISO 2039-2 ve ASTM D 785
normlarinda Plastik malzemeler
icin  farkli  Rockwell sertlik
skalalari belirlenmistir. Sabit bir
kuvvet altinda sertlik ucunun
dalma derinliginden hesaplanan
bilyali dalma (Ball Indentation)

sertlik testlerinin aksine
Rockwell sertlik testlerinde
dalma derinligi onceden

belirlenmis bir onylukte elde
edilmektedir. Farkli Rockwell
skalalarina uygun farkl
ozelliklere sahip sertlik uclari
bulunmaktadir.
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* A standard indenter penetrates into the surface of a plastic test specimen

HDT-Vicat

Plastik ve termoplastik malzemeler
Istya duyarhdir. HDT ve Vicat testleri bu
malzemelerin normlarca belirlenmis
belirli bir gerilim ve 1s1 altinda 6zgun
hallerinde meydana gelen sapmalari
tespit etmektedirr. Bu  noktada;
urtnlerin erime noktasi sicakhginin
tayini icin Vicat Yumusama Sicakligi
testleri gerceklestirilmektedir. Vicat
Yumusama Sicakligl, 1 mm? capindaki
dairesel bir dalma ucunun normlarda
tanimlandig! sekilde 10 N ya da 50 N
yikte numunede aldigi 1 mm vyolda
tespit edilmektedir. Vicat Yumusama
Sicakligi ISO 306 ve ASTM D 1525
normlarina gore gergeklestirilmektedir.

Diger bir test uygulamasi ise HDT Yik Altinda Egilme Sicakhginin Tayini testidir ve bu test
prizma seklindeki bir numuneye sabit sicaklik artisinda egme kuvveti uygulanmasi biciminde
gerceklestirilmektedir. Yuk Altinda Egilme Sicakligl, numunenin normda belirtilen egilme
deformasyon noktasina ulastigi andaki sicakhktir. HDT Yik Altinda Egilme Sicakliginin Tayini
testleri genel olarak farkli tipteki malzemelerin kiyaslanabilmesi icin tercih edilmektedir.. HDT
Testleri ISO 75 ve ASTM D 648 normlarina gore gercgeklestirilmektedir.



